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On sait que pour obtenir retancheite entre 

deux brides ou entre deux surfaces assemblies, 

on a gfo&alement recours a 1'interposition de 

mati&res piastiques ou encore, de carton, 
& metal tendre, cuir, caoutchouc, etc., soit 

sous grande surface, soil sous forme d'an- 

neaux, logis ou non, sewfe entre ces surfaces 

au moyen de boulons, raccords h vis, etc. 
Toutes ces . formes d'exicution demandent 
to de grands efforts de compression souvent 

rn6me de beaucoup supSrienrs k celui prisent^ 

par la poussie resultant de la pression k con- 

tenir. Aussi, surtout dans le cas de joints sur 

la totality de la surface des brides, ces efforts 
t& depa&sent souvent la resistance pratique des 

boulons et en determined mSine la rupture. 
Quel que soit lassemblage choisi, le ser- 

rage n^cessaire pour obtenir retancheite deter- 
mine des flexions ou des deformations dange- 
80 reuses pour ies brides et les parties voisines, 

surtout iorsqu'elles sont appelees a subir des 

temperatures variables ou encore des tempe- 
ratures trks elevees. 

- D'autre part, ces variations de temperature 
a 5 ont pour effet de changer notablement 1'etat 
de compressibility ou d\Siasticite des mati&res 
employees comme joints et d'obliger a- des 
resserrages - successes qui detruisent totaler 
ment Masticite que devrait encore comporter 
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Le plus souvent, en' effet, ce sont seules 
les pifeces assembiees qui fqurriissent l'elas- 
ticite quon devrait trouver uniquement dans 
le joint lui-meme. 

On a donctourne jusqu'a present dans tin 
cercle vicieux, et le probikmede realisation 
de retancheite semble devoir £tre ceiui-ci : . 

«Le joint doit seul assurer retancheite, 
sans que les pifeces riunies travaillent k utt 
effort superieur a la poussee qu'elles regoivent 
du fluide contenu sous pression ». 
* • Pour satisfaire integralement k ce postti- 
latum, la presente invention permet de realiser 
ce principe, que le joint doit comporter et 45 
donner une etancbeite proportionnelle a la 
pression k maintenir, ou autrement dit que le 
serrage d'etancheite doit tore automatique* 
ment proportionnel a la pression si contenir 
ou k supporter, alors que les moyens en usage §q 
jusqu'a ce jour, sauf pour les cuirs emboutis, 
d'usagelimite, precedent preeisement de prm* 
cipes tout a fait contraires, puisque, par 
exemple, un joint une fois serre pour resister 
a une pression donnee se trouve desserre^dks 55 
qu'apparalt une pression plus grande entre les 
pieces assembiees. 

- Cette invention-est realisee par wxe garni- 
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ture ilastique ^vidtSe , en forme de V ou dun U , 
log6e entre fes deux surfaces a assembler. 
Celte garniture constitue une rondelie ihs-r 
tique, 6vid£e dans Tdpaisseur de sa section 
5 par un moyien quelconque : moulage, tour- 
nage, repoussage, etc., de fajon qu'eile pre- 
sente deux tevres flexibles assez coniques pour 
que ieur extr6mit6 prenne tout d abord con- 
tact ilastique avec chacune des surfaces a 

10 assembler hermetiquement, et qu'apr&s un 
faibte semrge-leur dtendue enti&re repose sur 
ces surfaces; le tout de fa$on que d&s que la 
pression in tervient, cette deraiere applique _ 
automatiquement les deux Ifcvres sur les dites 

i5 surfaces, et cela dautant plus fortement que 
la pression augmente d intensity, comme cela 
se produit avec un cuir embouti dispose entre 
- un cylindre de presse hydraulique et son 
piston. 

20 S'il s^agit de contenir sous pression des 
liquides ou desgaz h basse pression, suivant 
leur nature, on peut avoir recours S des ron- 
delles uvidies en caoutchouc outnatieres £las- 
tiquesapproprtees ; s ? it,s*agit de gaz ou vapeurs 

2 5 k haute pression, ou liquides chauds, on peut 
avoir recours a des anneaux de mdtal d epais- 
seur proportionn4e, la section en V pouvanl 
Sire r^alis^e soit . par enlevement ,de m&al 
dans I'ipaisseur, soit par repoussage, soit'de 

3o toute autre mani&re, sans changer le mode 
d*action ilaslique des . deux Ifevres spumises a 
la pression k contenir ou a supporter. . 

Ces rondelles peuvent &tre employees seules 
pu multiplies . coticentriquement pour aug- 

3 b menter, dans certains cas, la certitude d'^tan* 
ch&tS entre deux brides ou surfaces riunissant 
deux parties d'un appareil quelconque conte- 
nant up fiuide sous pression* 

Ces rondelles trouvent,. par exempie, leur 

4o application pour assurer librement et ind^pen- 
damment J'&anchefti entre les orifices de 
jcommunication des plateaux defiltres-presses, 
«ans nuire en aucune fajon h I'&anch&ti 

. ; propre jet simultari^e de chaque toile entre 

45 deux plateaux consicutifs, et cela quelle que 
soit la pression int&ieure et malgri les varia- 
tions possibles d^paisseur qixe peuvent pre- 
senter les toiles elles-m&nes. 

A tilre dexemple, cetle invention va 6tre 

5o dicrite ci-apres en reference audessin.annex6, 
dans lequel : 

JLa fig, i repr&ente . en coupe diametrale 



une rondelie ilastique 6\id6e, en caoutchouc 
qu autre mature elastique ra6ul6e ou tournie. 

... . La fig. a montre cette m&ne rondelie £las- 55 
tique assurant l'4tanch£it6 entre deux brides 
d'un appareil sous pression intSrieure. 

- - La fig. 3 repr&ente la m6me rondelie, 
mais avec lfcvres se pr&entant a la pression 
extirieure, sup<Srieure& celle de Tinterieur de 6o 
Tappareil. 

La fig. k repr^sente : m^co.upe •transver6a^e 
une rondelie m&allique $astique obtenue par 
evidement de mature dans son ^paisseur. 

]& fig. 5 repr&ente cette mSnie rondelie 65 
dlastique disposie pour assurer I'&anch&te 
entre un tampon et un. pot d'autoclave sous 
forte presssion intdrieure. 

La fig, 6 montre, en coupe t^ansyersale, 
une rondelie 6 lastique repoussie dans du m&al 7 o 
enfeuille. : 

La fig. 7 repr&ente en application deux 
rondelles concentriques disposes dans lem&rie 
. plan d'&anch&te. 

La fig. 8 montre ^application d'une ron- 7 5 
delle p{iur assurer r^tancyil^ d'un cla pet sur 
son sihge* ■ . „ - ' l.\ ** : 

La fig. .g reprisente en .coupe une rondelie 
en maliere ^lastique assurant a la fois Fdtan- 
ch£t£ a Tint&ieur comme al!exl£rieur. ,v. 8o 

La fig. i o montre une rondelie. ^lastique 
pour le m&neobjet que la fig. 9- " \. 

Comme' on le voit dans ce dessin, fig. i,ia 
rondelie d^tanch^it^ en matifere ^lastique a, 
dont il s'agit, comporte une l&vre sup^rieure a 1 85 
biseauttSe constituant une surface extdrieure 
l%er^nerit conique, dans le but de determiner 
le contaetprogressif de cette tevre avec la surface 
sur laquelle elle. doit s'appliquer en comraenr 
gant par son extremity flexible afin d'assorer, 90 
pendant lapplication, un contact intime, uni- 
forme. et prdgressif avec les deux surfaces k 
assembler et un serrage faible mais toutefois 
sufSsant pour que ia pression pnisse immedia- 
tement s'exercer par suite du contact avec jces j5 
surfaces^ , . A . j - . : 

. Les deux . l^vres a 1 a\ peuveiri; ausst ilre 
semblables comme on le voit dans la figure a> 
dans le cas oula pression interieure.dansl'ap- 
pareil vient appliquer sym^triquement ces too 
deuxl&vres contreles surfaces ! assemblies', c 
pour assurer Tetanch6ite automatiquement 
proportionnellement a la pression:. int&» 



>:Ges <&eux l&vres- a? tit pcftiVefft ^galeiaenV 
tee'semblableS^mais touriiees en sens-inverse 
quand la- pressidn" : extdneure- est'superieurfr 
a celle -de rintefieur dans un appall tetque 
5 celui qui est repr6sent6 dans ia fig. 3. 

La rondelle a, indiquee fig. 4, est plus 
particuii&remefit desiin6e k assurer I'etan- 
ch6itd dandle. leas de haules pressions el de 
temperatures elcv^es : vapeur satur^e ou sur- 

1 o chaufi^e, ou encore de liquides chaudes. 

Les rondtflles de - ce genre peuyent dtre 
obtenues mdcanitjucment par evidement de 
matiere metaliique. Elles permettent, comme 
on le voit fig. 5 , de faire tourner la traverse 

i5 inferieure d d'un tampon de pot d l pour 
amener celte traverse au repos sous la colle- 
rette interieure e apres une rotation parlielle 
du tampon pendant quon opere sur ce der- 
nier, dansle sens dc la flfcche, une pes^e juste 

20 suffisantepour permeltre cette operation d'as- 
semblage qui laisse la Iibre application elas- 
tique des deux levres a 1 , a 1 de la rondelle a 
sur les deux surfaces a assembler. 

Cette disposition caracterise exactement 

a 5 Tinvention et satisfait au principal enonce plus 
haut, savoir que seul le joint intervient dans 
1'etancheite puisqu'aucun moyen de serrage 
n'esl en jeu et que Teffort d'expansion sur les 
pikes assemblies est strictement limite a celui 

3o qui determine la pression interieure, seule- 
ment et faiblemenl augment^ de lelasticite 
de la rondelle. 

On remarquera, en effet, que la pes£e sur 
le tampon pour son introduction en posi- 

35 tion, peut 6tre relativement tres reduite, puis- 
qu'il suffit damorcer le contact des deux 
Ifcvres a 1 , a 1 , cet effort dependant uniquemcnt 
de ia flexibility qu'il convientde donner a ces 
l&vres pour chaque cas envisage. 

ho En outre, il est toujours possible, par une 
butee /, representee k lexterieur fig. 5 , de 
limiter la course de penetration et de pose du 
tampon d l afin d'eviter toute deformation ou 
surcharge a la rondelle d'etancheite a. 

45 On voit done, par cet exemple, que la pre- 
sion determine elle-mSme, e'est-a-dire automa- 
tiquement, le degre d'etancheite qui convient, 
sans deformation ni surcharge inutile. 

Dans des cas analogues ou la pression est 

5o peu elevie, on peut avoir recours a des ron- 
delles a preiev6es dans des feuilles metalli- 
ques appropriees auxquelles, par repoussage 



ou jautretnebt i on- donne la- forme? indiquee 
fifjw 6. Ob jpeut aiiisi obtenir uue'epaisseur 

.* tr&a reduite qm peut^treJogee ivks facifemenV 55 

; dans d'epaissfeur-lies brides- our pkteaui & 
assembler;- s - " ' - - - — ■" ^ 

* "■ Dans iierttftEfe cas, ou r&ancbeite est dfe 
pltis : gi' ande im por fence, on peut amFro 

: cbtnme indiiJue c Sg. '7, k : deux rondeHes-^ 
centriques a, a 2 etablies dans le meme plan, 
la plus grande a arr&ant les fuites que la plus 
petite a 2 aurait laiss^es passer. 

Dans la fig. 8 , on a represente une variante 
de rondelle a plus partieuli&rement applicable 65 
pour assurer Tetancbeite d'un clapet quel- 
conque g sur son si&ge h. Pour de faibles 
pressions, celte rondelle peut £tre en caou- 
tchouc ou autre moti&re elastique plus ferme. 
Pour les liquides chauds et les hautes pres- 70 
sions de vapeur saturee ou surcbauffee, le 
metal: laiton, bronze ou acier, peut 6tre 
utilise suivantles cas. lei, la pression ne con- 
tribue k 1'etancheite que d&s que la partie 
basse de la l&vre flexible a? prend contact avec 75 
le si&ge A, la limite de course de serrage cor- 
respond a Tapplicalion totale de cette l&vre. 
Pour limiter Teffort de compression sur le 
siege A, il suffit de limiter la course de descente 
de ia vis, s'il s'agil d'un robinet, par Tarr£t 80 
du volant ou de la manette de manoeuvre k un 
rep&re ou sur une butee afin de ne pas sur- 
charger inutilement le sifcge d'obturation k 
Les rondelles representees fig. 9 et 10 
s'appiiquent dans ie cas ou a la fois il convient 85 
de r6aliser Tetancheite a Texterieur en m^me 
temps qu'a Tinterieur. Ces rondelles peuvent 
&tre en matiere elastique telle que caoulchouc , 
ou en metal suivant les cas envisages comme 
il est indique pour les rondelles simples, 90 
fig. li et 6. 

II est bien entendu qu'on ne limite pas 
Tapplication de invention aux appareiis in- 
diques ci-dessus et que ces applications n ont 
ete donnees schematiqueraent qu'i titre 95 
d'exemple, 

R^SUMK. 

L'invention consiste en une rondelle d^tan- 
cheite caracterisee par ce fait qu'ellc est evidee, . 
dans son epaisseur, en forme de V ou d'un U 100 
pour presenter deux levres flexibles ouvertes 
soit vers Tinterieur, soil vers Texterieur, cette 
rondelle ainsi etablie etant logee entre les 
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deux surfaces a assembler et cela de fagon que 
rhcrmdticii^ soil assume automatiquemcnt par 
les levres qu elie comporte, sur la face interne 
desquelles la pression vient s'exercer, soit 
ft venant de 1'interieur lorsque les lfevres sont 
ouvertes vers riot^rieur, soit Yenant de Textd- 
rieur lorsque ces livres soul ouvertes vers 
i'ext&ieur, ou encore la pression pouvant 



s'exercer dans les deux sens iorsqu'il sagit 
d'unc rondelle pr&enlant a la fois une ou deux 
l&vres flexibles ouvertes vers Textdrieur, et une 
ou deux I&vres ouvertes vers 1'interieur. 

JETOT 
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